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Note Liminaire : Cette Appréciation porte essentiellement sur le procédé RodéO®, ce dernier est constitué d’un systéme de
fixation sans cavalier associé a la pose de panneaux sandwich isolants en couverture COVISO® 4.40 et QuadCore KS1000RW.

La version V2 fait suite & une modification du tableau 12 de I'annexe 2. Selon I'avis du Comité d'Experts en date du 26/11/2025,
le demandeur ayant été entendu, la demande d'ATEXx ci-dessous définie :

e Demandeurs : Sociétés BACACIER SAS et SFS Group SAS.
e Technique objet de I'expérimentation :

o Le caractére innovant du procédé de fixation RodéO® réside essentiellement dans l'utilisation d'une fixation sans
cavalier au sommet de chaque nervure pour la pose des panneaux sandwich isolants visés dans le Dossier Technique
en annexe 2.

Cette technique est définie dans le dossier enregistré au CSTB sous le numéro ATEx 3583_V2 et résumée dans la fiche
sommaire d’identification ci-annexée ;

donne lieu a une :

APPRECIATION TECHNIQUE FAVORABLE A L’EXPERIMENTATION

Remarque importante : Le caractére favorable de cette appréciation ne vaut que pour une durée limitée au 31 décembre 2028,
et est subordonné a la mise en application de 'ensemble des recommandations formulées au §5.

Par ailleurs, cette ATEx est délivrée pour un volume couvert par '’ATEx de 180000 m? de panneaux sandwich posés.

Cette Appréciation, QUI N'A PAS VALEUR D'AVIS TECHNIQUE au sens de I'Arrété du 21 mars 2012, découle des considérations
suivantes :

1°) Sécurité

1.1 — Stabilité des ouvrages et/ou sécurité des usagers

Le procédé « RodéO® » ne participe ni a la stabilisation des ossatures secondaires ni a la stabilité générale des batiments. Elle
incombe a I'ouvrage qui le supporte. La stabilité propre du procédé sous les sollicitations climatiques et sous poids propre est
convenablement assurée.

1.2 — Sécurité des intervenants

Lors de la mise en ceuvre et des opérations d’entretien, il y a lieu de respecter les dispositions réglementaires relatives a la
protection contre les chutes de hauteur. Ainsi, la sécurité des intervenants peut étre normalement assurée moyennant 'emploi
de dispositifs d’échafaudage et de travail en hauteur, adaptés aux poids et aux dimensions des éléments. La mise en ceuvre de
ce procédé fait appel a des méthodes usuelles d’approvisionnement des matériaux et d’équipement des ouvriers pour des
travaux nécessitant des interventions en hauteur.

1.3 — Sécurité en cas d'incendie

Elle est a examiner, au cas par cas, en fonction de la destination des ouvrages réalisés.

Les panneaux sandwichs COVISO® 4.40 et QuadCore KS1000RW font I'objet, suivant la NF EN 13-501-1, de rapports de
classement de réaction au feu en cours de validité : B-s1, d0, avec des revétements organiques cbté intérieur possédant un
PCS inférieur ou égal a 4 MJ/m?2.

1.4 — Sécurité en cas de séisme

Le procédé « RodéO® » peut étre mis en ceuvre, en respectant les dispositions particuliéres du Dossier Technique sur des
batiments de catégorie d'importance I, Il, Il et 1V, situés en zone de sismicité 1 (trés faible), 2 (faible), 3 (modérée) et 4 (moyenne),
sur des sols de classe A, B, C, D et E.

Le présent document comporte 30 pages dont deux annexes ; il ne peut en étre fait état qu’in extenso.



CSTB

le futur en construction

Appreéciation Technique d’Expérimentation n® 3583_V2

2°) Faisabilité

2.1 — Production
Les différents composants du procédé « RodéO® » sont produits :

- Pour les vis autoperceuse (SDTS5, SDTS14 et SWTS3), par la société SFS Group SAS dans l'usine au 39 rue Georges
Mélies, 26000 Valence, France (certifiee ISO 9001 : 2015),

- Pour les rondelles d'étanchéités (BAZ19), par la société DEKS Industries Pty Ltd (Australia — usine certifiée ISO 9001) et
vendues par la société SFS Group SAS,

- Pour les panneaux sandwich isolants COVISO® 4.40 dans l'usine HUURRE IBERICA de CASSA de la Selva
(Girona,Espagne),

- Pour les panneaux sandwich isolants QuadCore KS1000RW dans les usines d'Holywell (Angleterre) et de Riom (France).

Les panneaux sandwich COVISO® 4.40 et QuadCore KS1000RW seront approvisionnés par le poseur auprés de de la société
BACACIER SAS.

2.2 — Mise en ceuvre

La mise en ceuvre des panneaux sandwich isolants est réalisée conformément aux dispositions indiquées dans les Documents
Techniques d’application respectifs : DTA 2.3/16-1772_V3 pour le panneau COVISO® 4.40 et le DTA 2.3/13-1546_V10 pour le
panneau QuadCore KS1000RW.

L’assemblage des panneaux doit étre réalisé conformément aux dispositions indiquées dans le dossier technique :

- Les fixations RodéO® sont réalisés au sommet de chaque nervure par une visseuse équipée de douille 6 pans de 8mm et
équipée d’'une butée de profondeur pour assurer la juste compression de la rondelle d’étanchéité. La butée doit étre réglée
suivant les dispositions indiquées dans le Dossier Technique.

- La mise en ceuvre des fixations sans cavalier RodéO® nécessite I'utilisation d’'un gabarit distribué par la société SFS. Il
existe un gabarit adapté a chaque panneau sandwich isolant (cf. Dossier Technique).

- Leslongueurs d’'ancrages des fixations dépendent de I'épaisseur du panneau sandwich et de 'ossature. Elles doivent étre
réalisées conformément aux dispositions indiquées dans le Dossier Technique.

L'utilisation du systéme RodéO® pour la fixation des plaques d’éclairements est exclue ; ces derniéres doivent, le cas échéant,
étre fixées a l'ossature au moyen de fixations avec cavaliers.

2.3 — Assistance technique

Les sociétés BACACIER et SFS Group SAS sont en mesure d’apporter leur assistance technique dans leur domaine respectif
aux entreprises de pose qui le souhaitent.

Au démarrage de chaque chantier la société SFS Group SAS se déplacera pour s’assurer que la mise en ceuvre des fixations
sans cavalier RodéO® est correcte.

3°) Risques de désordres

La bonne mise en ceuvre des fixations RodéO® dans les panneaux sandwich isolants peut s’avérer délicat a réaliser ; toutefois,
les risque liés a une exécution non conforme, notamment un défaut de perpendicularité des vis par rapport a la pente, peuvent
étre limités par le strict respect des prescriptions données dans le Dossier technique, lesquelles impose I'utilisation d’'un gabarit
permettant d’'une part de centrer la fixation sur le sommet de nervure et de I'axer perpendiculairement a la pente d’autre part.

4°) Appréciations complémentaires

La date de fin de validité de 'ATEx est le 31/12/2028.
Le volume couvert par I'ATEx est de 180 000 m2.

Les destinations d’ouvrages visées par 'ATEx sont relatives aux domaines d’emploi définis par les DTA respectifs de chaque
procédé de panneaux sandwich isolants :

Pour les panneaux QuadCore KS1000RW
-  Des batiments relevant du Code du travail dont le plancher bas du dernier niveau est situé a plus de 8 m du sol
-  Des batiments industriels
-  Des batiments agricoles
- Des ERP sous certaines conditions

Le présent document comporte 30 pages dont deux annexes ; il ne peut en étre fait état qu’in extenso.
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Pour les panneaux COVISO® 4.40 :

- Des batiments relevant du Code du travail dont le plancher bas du dernier niveau est inférieur a 8 m du sol,
- Des batiments industriels,
- Des batiments agricoles.

5°) Recommandations

Il est recommandé de :

- Apporter une attention particuliére a la mise en ceuvre des fixations RodéO® en respectant les prescriptions données
dans le Dossier Technique, notamment I'utilisation du gabairit, le choix de la visseuse et celui de la butée de profondeur
adaptés.

- Examiner les régles de sécurité incendie relatives au classement du batiment au cas par cas par les intervenants du
chantier, conformément aux textes en vigueur.

- Exclure I'utilisation du systéme RodéO® pour la fixation des plaques d’éclairement.

6°) Rappel

Le demandeur devra communiquer au CSTB, au plus tard au début des travaux, une fiche d’identité de chaque chantier réalisé,
précisant 'adresse du chantier, le nom des intervenants concernés, les contrles spécifiques a réaliser et les caractéristiques
principales a la réalisation.

Dans le cas de volumes vendus par un distributeur, le demandeur devra communiquer au CSTB pour chaque distributeur le
volume vendu.

En complément, I'Avis de Déclaration des applications couvertes par 'ATEX, disponible via le site de gestion des comités d’ATEx
par le titulaire, devra étre fourni.

En conclusion et sous réserve de la mise en application des recommandations ci-dessus, le Comité d’Experts considere que :

e La sécurité est assurée,
e Lafaisabilité est réelle,
e Les désordres sont limités.

Fait a Champs sur Marne.
Le Président du Comité d'Experts,

Youcef MOKRANI

Le présent document comporte 30 pages dont deux annexes ; il ne peut en étre fait état qu’in extenso.
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ANNEXE 1
FICHE SOMMAIRE D'IDENTIFICATION (1)

Demandeurs : BACACIER SAS
61 Avenue du stade
FR - 63200 RIOM

SFS Group SAS

39 rue Georges Mélies
FR — 26000 VALENCE

Définition de la technigue objet de I'expérimentation :

Le procédé RodéO® est un systéme de fixation sans cavalier placé au sommet de chaque nervure pour les panneaux sandwich
isolants en couverture COVISO® 4.40 et QuadCore KS1000RW.

Le procédé comprend :

e Le panneau sandwich isolant COVISO® 4.40 visé dans le DTA « COVISO 4.40 / HI-XT »;
e Le panneau sandwich isolant QuadCore KS1000RW visé dans le DTA « KS 1000 RW » ;
e Le systeme de fixation sans cavalier RodéO® fournies par la société SFS Group SAS.

Le systeme de fixation RodéO® est constitué :

- D’une vis autoperceuse constituée :
- D'un corps en acier cémenté avec revétement anti-corrosion résistant a 15 cycles Kesternich (2 litres SO2).
- D’une téte sertie d'une feuille en acier inoxydable, hexagonale, de 8mm ;
- D'un filet d’appui sous téte ;
- D’une pointe autoperceuse ;
- D’une rondelle d’étanchéité @19 mm avec partie métallique en inox et joint en EPDM intégré.

La mise en ceuvre est réalisée par vissage avec butée de profondeur afin d’assurer la compression du joint EPDM et I'étanchéité
au droit de la fixation.

Le domaine d’emploi visé est celui défini par les DTA respectifs des panneaux COVISO® 4.40 et QuadCore KS1000RW

(1) La description compléete de la technique est donnée dans le dossier déposé au CSTB par le demandeur et enregistré sous le
numéro ATEx 3583_V?2 et dans le cahier des charges de conception et de mise en ceuvre technique (cf. annexe 2) que le fabricant
est tenu de communiquer aux utilisateurs du procédé.

Le présent document comporte 30 pages dont deux annexes ; il ne peut en étre fait état qu’in extenso.
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ANNEXE 2
CAHIER DES CHARGES DE CONCEPTION ET DE MISE EN OEUVRE

Ce document comporte 24 pages.

Procédé de panneaux sandwich isolants COVISO 4.40 et
QuadCore KS1000RW avec fixation sans cavalier RodéO®

« Dossier technique établi par le demandeur »
Version tenant compte des remarques formulées par le comité d’Experts
Datée du 19 janvier 2026

A été enregistré au CSTB sous le n® d’ATEx 3583_V2

Le présent document comporte 30 pages dont deux annexes ; il ne peut en étre fait état qu’in extenso.
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Dossier technique d’ATEx
V8 du 19 Janvier 2026

Sur le procédé

Panneaux sandwich isolants
COVISO® 4.40 et QuadCore
KS1000RW avec fixations sans
cavalier Rodéo®

Famille de produit / procédé : Fixations sans cavaliers pour panneaux sandwich de couverture

Demandeurs : BACACIER / SFS Group SAS
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1. Description

1.1. Principe

Le procédé vise la pose des panneaux sandwich isolants COVISO® 4.40 et QuadCore KS1000RW en couverture avec la fixation
sans cavalier Rodé0®,
Le procédé comprend :
. Le panneau sandwich isolant COVISO® 4.40 visé dans le DTA « COVISO 4.40 / HI-XT », tel que décrit dans le
paragraphe 1.2.1 ;
. Le panneau sandwich isolant QuadCore KS1000RW visé dans le DTA « KS 1000 RW », tel que décrit dans le paragraphe
1.2.2;
e Le systéme de fixation sans cavalier RodéO® fournies par la société SFS Group SAS, tel que décrit au paragraphe 1.3.

1.2. Panneaux sandwich isolants de couverture
1.2.1. COVISO® 4.40

Le panneau sandwich isolant COVISO® 4.4 est visé dans le DTA « COVISO 4.40 / HI-XT» qui est un procédé de couverture
métallique en panneaux sandwich. Le panneau sandwich isolant est constituée d’une &me isolante en mousse de
polyisocyanurate (PIR) expansée entre deux tOles d’acier prélaquées. Ces derniéres sont issues de bobines d’acier avec
revétement métallique plus prélaquage :

e D’épaisseur nominale minimale 0,40 mm et de nuance minimale S220GD pour le parement intérieur ;

. D’épaisseur nominale minimale 0,50 mm et de nuance minimale S250GD pour le parement extérieur.
Les jonctions longitudinales sont obtenues par emboitement des rives des panneaux, tandis que les jonctions transversales
sont obtenues par recouvrement du débord du panneau supérieur « démoussé » sur le panneau inférieur.
Le panneau sandwich isolant est proposé en épaisseur 30 a 120 mm (hors nervuration principale) (cf. Figure 1).

Largeur utiie - 1000

-]

i

D

3

"

&
Epaissour hors fout

Largeur hors tout

Figure 1 - Géométrie du panneau sandwich isolant de couverture COVISO® 4.40

Le panneau sandwich isolant COVISO® 4.40 est commercialisé par la société BACACIER.

Dans le cadre de ce procédé, seules les portées d’utilisation sous actions ascendantes sont différentes de celles visés dans son
DTA (cf. Tableau 8 et Tableau 9). Elles sont valables uniquement dans le cas d’une fixation compléte au droit de chaque appui.
Et afin d’avoir I'ensemble des portées d’utilisation dans ce présent document, celles sous I'action des charges descendantes
telles qu’indiquées dans le DTA sont également reprises (cf. Tableau 7).

Pour les autres performances se reporter au DTA.

1.2.2. QuadCore KS1000RW

Le panneau sandwich isolant QuadCore KS1000RW est visé dans le DTA «KS 1000 RW» qui est un procédé de couverture
métallique en panneau sandwich. Le panneau sandwich isolant est constituée de I'dme isolante QuadCore expansée entre deux
toles d'acier prélaquées. Ces derniéres sont issues de bobines d’acier avec revétement métallique plus prélaquage :

e  D’épaisseur nominale minimale 0,36 mm et de nuance minimale S220GD pour le parement intérieur ;

. D’épaisseur nominale minimale 0,47 mm et de nuance minimale S220GD pour le parement extérieur.
Les jonctions longitudinales sont obtenues par emboitement des rives des panneaux, tandis que les jonctions transversales
sont obtenues par recouvrement du débord du panneau supérieur « démoussé » sur le panneau inférieur.
Le panneau sandwich isolant est proposé en épaisseur 40 a 150 mm (hors nervuration principale) (cf. Figure 2).
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Figure 2 - Géométrie du panneau sandwich isolant QuadCore KS1000RW

Le panneau sandwich isolant QuadCore KS1000RW est commercialisé par la société BACACIER.

Dans le cadre de ce procédé, seules les portées d’utilisation sous actions ascendantes et ces portées admissibles sous charges
ascendantes sont différentes de celles visés dans son DTA (cf. Tableau 11, Tableau 12, Tableau 14 et Tableau 15). Elles sont
valables uniquement dans le cas d’une fixation compléte sur chaque appui.

Et afin d’avoir I'ensemble des portées d’utilisation et portées admissibles dans ce présent document, celles sous |'action des
charges descendantes et sous charges descendantes telles qu’indiquées dans le DTA sont également reprises (cf. Tableau 10
et Tableau 13).

Pour les autres performances se reporter au DTA.

1.3. Systéme de fixation RodéOo®

1.3.1. Généralités

Le systéme de fixation RodéO® commercialisé par la société SFS Group SAS, est composé :

. D’une vis autoperceuse (voir paragraphe 1.3.2) constituée :
o D'un corps en acier cémenté avec revétement anti-corrosion résistant a 15 cycles Kesternich (2 litres SO2).
o D’une téte sertie d'une feuille en acier inoxydable, hexagonale, de 8mm ;
o D’un filet d’appui sous téte ;
o D’une pointe autoperceuse ;

e D’une rondelle d’étanchéité @19 mm avec partie métallique en inox et joint en EPDM intégré, nommée BAZ19 (voir

paragraphe 1.3.3).

Le Tableau 1 indique les valeurs d’arrachement P« selon la NF P 30-310 des différentes fixations RodéO® proposées.

Tableau 1 : Valeurs d’arrachement P« selon NF P 30-310 des fixations RodéO®

Epaisseur du support Valeurs d'arrachement
Fixation Nature du support ti Pk
(mm) (daN)
Acier S280GD 1,5 241
Acier S235 2,0 283
SDTS5-BAZ19-5,5 Acier S235 3.0 294
Acier S235 4,0 838
Acier S280GD 1,5 226
Acier S235 2,0 308
SDTS5-BAZ19-6,3 Acier S235 3.0 1s
Acier S235 4,0 1088
Acier S235 4,0 792
SDTS14-BAZ19-5,5
Acier S235 6,0 1216
Acier S235 4,0 641
SDTS14-BAZ19-6,3
Acier S235 6,0 1083
SWTS3-BAZ19-6,5 Bois sapin 60x80 - 450 kg/m? 50 521

Page 4 sur 24
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Le Tableau 2 indique le guide de choix des fixations RodéO® en fonction des différentes atmosphéres extérieures.

Tableau 2 - Guide de choix des fixations RodéOP® vis a vis des atmosphéres extérieures

Atmosphére extérieure

Urbaine ou industrielle Marine
Rurale non 20 km 10 km
polluée Normale Sévére a a Bord de mer < Mixte
10 km 3 km 3 km*
| | o | | | | [¢] [e]

m Fixation adaptée a I'exposition

o Fixation dont le choix définitif ainsi que les caractéristiques particulieres doivent étre arrétés apres consultation
et accord de la société SFS Groupe SAS

* Front de mer exclu

1.3.2. Vis autoperceuse

Les différentes vis autoperceuse proposées SDTS5, SDTS14 et SWTS3 composant le systéme de fixation RodéO® sont décrites
sur la Figure 9, Figure 10 et Figure 11. Elles ont un diamétre minimal de 5,5 mm pour les SDTS5 et SDTS14 et de 6,5 mm pour
la SWTS3.

Les tiges des vis sont constituées d'acier cémenté et présentent une résistance a la corrosion de 15 cycles Kesternich (2 litres
S02).

Le filetage sous téte permet de garantir le serrage du parement extérieur des panneaux sandwich sous la rondelle.

1.3.3. Rondelle BAZ19

La rondelle BAZ se compose d’une rondelle d’étanchéité EPDM et d'une rondelle d’appuis inox de diametre 19 mm. Aprées
installation et donc mise en compression, I'épaisseur de la rondelle est réduite a environ 5 mm, dont 1 mm recouvert par la
téte de vis.

La géométrie de cette rondelle est décrite sur la Figure 3. Ces caractéristiques sont indiquées dans le Tableau 3.

SECTION A-A

7,

7
— /% k 22,
A | Vs

Figure 3 - Géométrie de la rondelle BAZ19

Tableau 3 : Caractéristiques des composants de la rondelle BAZ19

. Diameétre Epaisseur .
Elément (mm) (mm) Matiere
Rondelle d’appui 19 0,70 Inox A2
Rondelle d’étanchéité 19 7 Elastomere rigide seIonDI\IlEIZ)85—301 (dureté 55 a 65
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2. Mode de commercialisation

2.1. Coordonnées

Le procédé est commercialisé par les cotitulaires.

Cotitulaires :
BACACIER SAS SFS Group SAS
61 avenue du stade 39, Rue Georges Méliés
FR - 63200 RIOM FR - 26000 Valence
Téléphone : 04 73 64 59 59 Tél. : 04 75 75 44 22
Email : etudes@bacacier.com Email : fr.info@sfs.com
Internet : https://www.bacacier.com Internet : https://fr.sfs.com

2.2. Identification

Le procédé vise la pose de panneaux sandwich isolants en couverture au moyen de fixations disposées en sommet de nervure
sans cavalier.

Le systeme de fixation sans cavalier employé, nommé RodéO®, est mis en ceuvre sur les panneaux sandwich isolants de
couverture COVISO® 4.40 et QuadCore KS1000RW en sommet de nervure a raison d’une fixation par nervure.

Le systéme de fixation RodéO® est constitué d’une vis autoperceuse ainsi que d’une rondelle, le systéme est décrit dans le
paragraphe 1.3.

Les panneaux sandwich isolants COVISO® 4.40 et QuadCore KS1000RW sont visés dans les DTA «COVISO 4.40 / HI-XT » et
"KS 1000 RW" et décrits respectivement dans les paragraphes 1.2.1 et 1.2.2.

2.3. Livraison

Le systeme de tracabilité du titulaire doit permettre de tracer les livraisons, de la production jusqu’aux chantiers livrés, des
éléments suivants :

- dénomination commerciale des composants ;

- référence de I'ATEX ;

- date de mise en ceuvre de l'installation ;

- nom du maitre d’ouvrage ;

- adresse ou coordonnées GPS du site de pose ;

- nom de I'entreprise d’installation ;

- nature de batiment : industriel, agricole, tertiaire.

L'installateur doit prévoir :

- La vérification visuelle, que les emballages des panneaux sandwich sont intacts, a réception sur site ;
- La vérification de la conformité des composants aux bons de commande.

2.4. Marquage, emballage, transport, manutention et stockage
2.4.1. Systéme de fixation Rodéo®

2.4.1.1. Marquage

Différents marquages sont présents sur les fixations et leurs emballages :
e  Sur la téte de vis : logo SFS ;
e Sur I'emballage (boite) : n° article, référence, n° de lot, unité d'emballage et croquis ;
e Sur le colis ou la palette : bon de livraison avec liste des références, quantités et poids.

2.4.1.2. Emballage

Les fixations sont emballées par carton de 100 piéces. Selon la quantité, un suremballage carton ou une palette avec cerclage
et couvercle carton est utilisé.

2.4.1.3.  Transport

Le transport dans des colis carton ou des palettes se fait en camionnette, camion hayon ou semi-remorque par un transporteur.
Les colis doivent étre transportés dans des conditions qui permettent de préserver leurs intégrités (colis bachés, soigneusement
gerbés et protégés, camions bachés).

Tous commentaires et réclamations doivent étre notifiés dans les documents d'expédition avec le numéro d'emballage.

Toutes les réclamations doivent étre faites au moment de la livraison.

Page 6 sur 24




ATEX cas a 3583_V2

2.4.1.4. Manutention

Les cartons d'emballage sont manuportables.
Pour les colis de masse supérieure a 35 kg, il est conseillé I'emploi de moyen de manutention adapté (chariot élévateur ou
transpalette par exemple).

2.4.1.5. Stockage

Les fixations doivent étre stockées a I'abri de I'hnumidité pour éviter une humidification de la boite carton d'emballage.

2.4.2. Panneaux sandwich de couverture

Les dispositions sont indiquées dans les DTA "COVISO 4.40 / HI-XT" et "KS 1000 RW".
3. Domaine d’emploi

3.1. Zone géographique

Les utilisations sont limitées a la France Métropolitaine en climat de plaine (altitude < a 900 m).

3.2. Ouvrages visés
3.2.1. COVISO® 4.40

Le domaine d’emploi visé est celui des couvertures de batiments régis par le code du travail dont le plancher bas du dernier
niveau est inférieur a 8 m du sol, des batiments industriels et agricoles, a température positive, dont les conditions de gestion
de l'air intérieur permettent de réduire les risques de condensation superficielle (locaux ventilés naturellement de faible a
moyenne hygrométrie ou conditionnés en température ou en humidité dont la pression de vapeur d'eau est comprise entre 5
mm Hg «666 Pa» et 10 mm Hg «1333 Pa»).

La longueur des rampants est limitée a 40 m et la hauteur des batiments est limitée a 50 metres.

La pose en couverture de locaux frigorifiques et agroalimentaires n’est pas visée.

3.2.2, QuadCore KS1000RW

Le domaine d’emploi est celui des couvertures de batiments régis par le code du travail, des batiments industriels, agricoles et
ERP a température positive, dont les conditions de gestion de I'air intérieur permettent de réduire les risques de condensation
superficielle (locaux ventilés naturellement de faible @ moyenne hygrométrie ou conditionnés en température ou en humidité
dont la pression de vapeur d'eau est comprise entre 5 mm Hg «666 Pa» et 10 mm Hg «1333 Pa»).

Pour les ERP, il y a lieu de respecter les dispositions indiquées dans le DTA « KS 1000 RW».

La longueur des rampants est limitée a 40 m et la hauteur des batiments est limitée a 50 metres.

La pose en couverture de locaux frigorifiques et agroalimentaires n’est pas visée

4. Dispositions de conception

4.1. Généralités

Conformément aux DTA «KS 1000 RW» et «COVISO 4.40 / HI-XT» , le référentiel climatique a prendre en compte pour la
détermination des portées d’utilisation des panneaux sandwich isolants peut étre :

. Les Reégles NV 65 modifiées ou les Eurocodes (NF EN 1991 1-4, son annexe nationale, amendements et corrigendum
et NF EN 1991 1-3, son annexe nationale avec leurs amendements) pour le panneau sandwich isolant QuadCore
KS1000RW.

. Les Eurocodes (NF EN 1991 1-4, son annexe nationale, amendements et corrigendum et NF EN 1991 1-3, son annexe
nationale avec leurs amendements) pour le panneau sandwich isolant COVISO® 4.40.

Pour la vérification de I'ancrage des fixations, le coefficient de matériau ym a prendre en compte est issu de la norme NF P 34-
205-1 (DTU 40 .35) et a comme valeur :
e ¥m 1,15 dans l'acier d'épaisseur supérieure ou égale a 3,00 mm.
e ym 1,35 dans le bois et I'acier d'épaisseur inférieure a 3,00 mm et supérieure ou égale a 1,50 mm.
Le porte a faux des panneaux sandwich isolants est défini dans les DTA « COVISO 4.40 / HI-XT » et « KS 1000 RW ».
4.2. Conditions de conception

L'ossature du batiment doit étre calculée conformément aux Eurocodes 1, 2, 3, et 5 sans tenir compte de la résistance propre
des panneaux.
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La structure porteuse des batiments peut étre :

. En acier, conformément aux normes NF EN 1993-1-1, NF EN 1993-1-1/NA et NF EN 1993-1-3. Dans ce cas, les valeurs
limites maximales a prendre en compte pour les fleches verticales sont celles de la ligne « Toiture en général » du
tableau 1 de la clause 7.2.1 (1) B de la NF EN 1993-1-1/NA. Les classes de tolérance fonctionnelle de montage doivent
étre de classe 1 ou 2 selon la norme NF EN 1090-2 +ALl.

. En bois, conformément aux normes NF EN 1995-1-1 et NF EN 1995-1-1/NA, les valeurs limites a prendre en compte
pour les fleches sont celles figurant a l'intersection de la colonne "Batiments courants" et de la ligne "Eléments
structuraux" du Tableau 7.2 de la clause 7.2(2) de la NF EN 1995-1-1/NA. Les classes de tolérances fonctionnelles de
montage doivent étre conformes a la NF DTU 31-1.

. En béton avec insert métallique de 60 mm minimum de largeur par panneau, de 65 mm minimum dans le cas d'un
recouvrement transversal et 2.5 mm minimum d'épaisseur, conformément aux normes NF EN 1992-1-1 et NF EN
1992-1-1/NA. Les classes de tolérances fonctionnelles de montage doivent étre de classe 1 selon la NF EN 13670.

4.3. Avec charges climatiques déterminées selon les régles NV 65 modifiées

Les portées admissibles du panneau sandwich isolant QuadCore KS1000RW sous charges descendantes et ascendantes sont
indiquées dans le Tableau 13, Tableau 14 et Tableau 15.

Les portées admissibles sous charges ascendantes indiquées dans le Tableau 14 et Tableau 15 sont valables toutes nervures
fixées avec une valeur de résistance caractéristique minimale a I'arrachement P«/ym de 167 daN correspondant a un Pk de 226
daN avec un ym de 1,35. Cette valeur de P«/ym permet de valider I'ensemble des fixations RodéO® dans n’importe quel type de
support.

Dans le cas ou la fixation RodéO® utilisée posséde une valeur de P«/ym supérieure a 167 daN, |'assistance technique des sociétés
BACACIER et SFS Group SAS (voir paragraphe 9) peut sur demande déterminer la portée admissible correspondante.

Seules les charges normales sont a prendre pour la lecture du Tableau 13 au et Tableau 15.

4.4. Avec actions climatiques déterminées selon les Eurocodes

Les portées d'utilisation sous les actions descendantes et ascendantes uniformément réparties sont indiquées :
. Dans le Tableau 7, Tableau 8 et Tableau 9 pour le panneau sandwich isolant COVISO® 4.40 ;
e Dans le Tableau 10, Tableau 11 et Tableau 12 pour le panneau sandwich isolant QuadCore KS1000RW.

Les portées d’utilisation sous les actions ascendantes indiquées dans le Tableau 8, Tableau 9, Tableau 11 et Tableau 12 sont
valables toutes nervures fixées avec une valeur de résistance caractéristique minimale a I'arrachement P«/ym de 167 daN
correspondant a un P« de 226 daN avec un ym de 1,35. Cette valeur de P«/ym permet de valider I'ensemble des fixations RodéO®
dans n‘importe quel type de support.

Dans le cas ol la fixation RodéO® utilisée posséde une valeur de P«/ym supérieure a 167 daN, I'assistance technique des sociétés
BACACIER et SFS Group SAS (voir paragraphe 9) peut sur demande déterminer la portée admissible correspondante.

Seules les actions ELS de neige et de vent sont a prendre en compte pour la lecture du Tableau 7 au Tableau 12.

5. Dispositions de mise en ceuvre

5.1. Conditions de conception
Les conditions de conception sont celles indiquées dans les DTA « COVISO 4.40 / HI-XT » et « KS 1000 RW ».
5.2. Mise en cauvre

La mise en ceuvre des panneaux sandwich isolants et de leurs accessoires (hors plaques d’éclairement, voir paragraphe 5.5)
doit étre réalisée conformément aux dispositions indiquées dans les DTA « COVISO 4.40 / HI-XT » et « KS 1000 RW ».

5.3. Assemblage

L'assemblage des panneaux sandwich isolants a l'ossature s’effectue en sommet de nervure et au droit de chaque nervure par
I'intermédiaire des fixations sans cavalier RodéO®.

La longueur des fixations doit étre adaptée a I’épaisseur du panneau sandwich de couverture a fixer et la référence au type et

a I"épaisseur de l'ossature.
Le choix de la fixation doit étre réalisé conformément aux guides de choix des Tableau 2, Tableau 4 et Tableau 5.
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Tableau 4 : Guide de choix du systéme de fixation RodéO® pour I'assemblage du panneau sandwich isolant

COVISO® 4.40

Epaisseur Ossature
Co‘:’iic’@ Acier d’épaisseur 1,5 3 4 mm | Acier d’épaisseur 4 3 12 mm Bois
(mm) Référence Dimensions Référence Dimensions Référence Dimensions
(mm) (mm) (mm)
30 5,5 x 105 55x116 6,5 x 135
40 5,5 x 125 5,5 x 136 6,5 x 155
60 5,5 x 145 B 5,5 x 156 6,5 x 175
SDTS5-BAZ19 SDTS14 SWTS3-BAZ19

80 5,5 x 165 BAZ19 5,5x 176 6,5 x 215
100 5,5 x 185 5,5 x 196 6,5 x 215
120 6,3 x 215 6,3 x 226 6,5 x 245

Tableau 5 : Guide de choix du systéme de fixation RodéO® pour I'assemblage du panneau sandwich isolant
QuadCore KS1000RW

Ossature
Epaisseur - — N - — N -
COVISO® 4.40 | Acier d’épaisseur 1,5a 4 mm | Acier d’épaisseur 4 a 12 mm Bois
(mm) Référence Dimensions Référence Dimensions Référence Dimensions
(mm) (mm) (mm)
40 5,5 x 105 5,5x 116 6,5 x 135
53 5,5x 125 5,5x 136 6,5 x 155
60 5,5 x 125 5,5x 136 6,5 x 155
73 5,5 x 145 5,5 x 156 6,5x 175
80 5,5 x 145 5,5 x 156 6,5x 175
SDTS14-
91 SDTS5-BAZ19 5,5 x 165 BAZ19 5,5x 176 SWTS3-BAZ19 6,5 x 215
100 5,5 x 165 5,5x 176 6,5 x 215
115 5,5 x 185 5,5 x 196 6,5 x 215
120 5,5 x 185 5,5 x 196 6,5 x 215
137 6,3 x 215 6,3 x 226 6,5 x 245
150 6,3 x 215 6,3 x 226 6,5 x 245
5.4. Mise en ceuvre des fixations

L'assemblage des panneaux sandwich isolants a l'ossature s’effectue en sommet de nervure et au droit de chaque nervure par

I'intermédiaire des fixations sans cavalier RodéO®,

La mise en ceuvre des fixations sans cavalier RodéO® nécessite |'utilisation d’un gabarit distribué par la société SFS. Il existe
un gabarit adapté a chaque panneau sandwich isolant (cf. Figure 4 pour le panneau QuadCore KS1000RW et cf. Figure 5 pour

le panneau COVISO® 4.40).

Ce gabarit permet d’une part de centrer la fixation sur le sommet de nervure et de I'axer perpendiculairement a la pente d'autre

part.

Page 9 sur 24




ATEX cas a 3583_V2

Figure 4 - Gabarit QuadCore KS1000RW Figure 5 - Gabarit COVISO® 4.40

L'assemblage des panneaux sandwich isolants a I'ossature s’effectue au moyen des fixations RodéO® et du gabarit en respectant
les étapes suivantes (cf. Figure 6) :
e FEtape 1 : Alignement du gabarit au droit des appuis, en aval de la fixation ;
. Etape 2 : Mise en place de la vis sur le gabarit puis début du visage jusqu’a que la téte de vis soit proche du sommet
du gabarit ;
e Etape 3 : Retrait du gabarit ;
e FEtape 4 : Poursuite du vissage dans I'axe de la vis.

“*(J -

Etape 1 Etape 2

—

Etape 3 Etape 4

Figure 6 — Etapes d’assemblage des panneaux sandwich isolants a I'ossature
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La visseuse utilisée pour les fixations sans cavalier RodéO® devra étre équipée d’une douille 6 pans de 8 mm et d’une butée de
profondeur.

A titre indicatif, un exemple de référence de butée de profondeur distribuée par SFS Group est présenté a la Figure 7. Cette
butée de profondeur s'adapte sur une visseuse courante (hors visseuse a chocs). Le réglage de la butée de profondeur est
effectué tel que le joint EPDM intégré a la rondelle d'étanchéité @19 mm soit correctement comprimé (cf. Figure 8).

Figure 7- SFS SOK-IT®-PLUS - Butée de profondeur

Trop fort Correct Trop faible

Figure 8 — Mise en ceuvre du systéme RodéO®

5.5. Assemblage des plaques d’éclairement

Les fixations du systéme RodéO® ne doivent pas étre utilisées pour fixer les plaques d’éclairement en toiture. Les plaques
d’éclairement doivent étre fixées a I'ossature avec des fixations avec cavaliers.

La mise en ceuvre des plaques d’éclairement est réalisée conformément aux prescriptions indiquées dans les DTA des panneaux
sandwich isolants.

6. Utilisation, entretien et réparation

Il est nécessaire de s'assurer de la stabilité des ouvrages en cours de montage et de respecter les précautions liées a la
manutention d'éléments de grandes dimensions.

Dans le cas de remplacement de panneaux sandwich de couverture du présent procédé, les fixations du systéme RodéO® de
remplacement seront mis en ceuvre par enlévement des vis de fixation du systéme RodéO® et celles des panneaux I'encadrant
pour permettre la dépose et la repose de ce panneau. Dans le cas ou la vis de remplacement serai dans le méme trou dans
I'élément support, pour un support acier I'utilisation de fixations du systéme RodéO® de diamétre supérieur a celles utilisées
est obligatoire pour fixer le nouveau panneau. Pour un support bois, la profondeur d'ancrage doit étre augmenté d'au moins 20
mm

7. Traitement en fin de vie

Le traitement de fin de vie des panneaux sandwich isolants de couverture sera réalisé conformément a leurs DTA respectifs.

Page 11 sur 24



ATEX cas a 3583_V2

8. Fabrication et controles

8.1. Fixations Rodéo®

8.1.1. Fabrication

Les fixations SDTS5, SDTS14 et SWTS3 sont fabriquées a I'usine SFS Group SAS, 39 rue Georges Méliés, 26000 Valence, France
(usine est certifiée ISO 9001 : 2015).

Les rondelles d'étanchéités BAZ19 sont fabriquées par DEKS Industries Pty Ltd (Australia - usine certifiée ISO 9001) et vendues
par la société SFS Group SAS.

La fabrication du systéme RodéO® comporte les étapes suivantes :

e Déformation d'un fil en acier par frappe a froid ;
e Appointage : formation de la pointe autoperceuse ;
e Roulage : formation des filetages ;
e Traitement thermique ;
e Traitement de surface ;
e Capuchonage : sertissage d'une feuille d'acier inoxydable sur la téte ;
¢ Montage de la rondelle d'étanchéité BAZ19 ;
e Thermolaquage de la téte et de la rondelle (le cas échéant).
8.1.2. Controles

Le plan de controles integre les éléments du Tableau 6 ci-dessous :

Tableau 6 : Plan des contrdles de production

Controéle Référentiel Frequenf:e des Seuil d'acceptation Tracabilité
controles
Fil - Matiére EN 10088 Chaque lot de matiere Selon plan de fabrication Certificat matiere
Géométrie Procedt;rFeSmterne Chaque OF Selon plan de fabrication Fiches de controle
Procédure interne Selon spécifications de temps et , .
Performance de percage SFS Chaque OF couple de taraudage Rapport d'essai

8.2. Panneaux sandwich isolants

Les contrbles sont définis dans les DTA des panneaux sandwich isolants.

9. Assistance technique

Les sociétés BACACIER et SFS Group SAS apportent leur assistance technique a toute entreprise installant le procédé qui en
fera la demande.

Au démarrage de chaque chantier la société SFS Group SAS se déplacera pour s’assurer que la mise en ceuvre des fixations
sans cavalier RodéO® est correcte.

10. Résultats expérimentaux

e  Essais de comparaison de comportement sous charges ascendantes sur COVISO® 4.40
Rapport APAVE n°13357498-001-1
e Essais de comparaison de comportement sous charges ascendantes sur QuadCore KS1000RW
Rapport APAVE n°13531577-001-1
e  Essai interne d’étanchéité a la suite d’'un chargement cyclique dynamique sur COVISO® 4.40
Rapport SFS n°31-24 du 14/10/24
e  Essai interne d’étanchéité a la suite d’'un chargement cyclique dynamique sur QuadCore KS1000RW
Rapport SFS n°23-24 du 03/09/24
e  Rapport explicitant la méthode d’établissement des portées sous charges ascendantes des panneaux sandwich isolants
COVISO® 4.40 avec fixations Rodé0O®
Rapport BACACIER du 04/12/25
. Rapport explicitant la méthode d’établissement des portées sous charges ascendantes des panneaux sandwich isolants
QuadCore KS1000RW avec fixations RodéO®
Rapport BACACIER du 04/12/25
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11. Annexe du Dossier Technique

11.1. Dimensionnement

Tableau 7 - Portées d’utilisation (en m) du panneau sandwich isolant COVISO® 4.40, en fonction des actions
descendantes avec référentiel climatique selon la NF EN 1991-1-3, ses modificatifs et ses annexes nationales
avec leurs amendements

Epaisseurs du panneau
(mm)
Actions
daIIE\lL/SmZ) 30 40 60 80 100 120
( 2 . apsuis 2 . apguis 2 - ap:uis 2 - ap:uis 2 . apguis 2 . ap:uis
aPpuls | ot plus aPpuls | ot plus apPpuis | ot plus aPpuis | ot plus apPpuls | ot plus aPpuls | ot plus
50 3,87 4,79 4,38 5,03 5,40 5,51 5,95 5,94 6,00 6,00 6,00 6,00
60 3,59 4,43 4,07 4,66 5,03 5,10 5,76 5,51 6,00 5,92 6,00 6,00
70 3,36 4,15 3,81 4,36 4,73 4,78 5,57 5,16 6,00 5,55 6,00 6,00
80 3,17 3,91 3,61 4,11 4,48 4,51 5,28 4,87 6,00 5,24 6,00 6,00
90 3,01 3,71 3,43 3,90 4,27 4,28 5,02 4,63 5,78 4,98 6,00 5,46
100 2,87 3,53 3,28 3,72 4,09 4,08 4,81 4,42 5,53 4,75 6,00 4,97
110 2,75 3,38 3,14 3,56 3,91 3,91 4,61 4,23 5,30 4,56 5,89 4,57
120 2,65 3,25 3,02 3,42 3,75 3,76 4,43 4,07 5,11 4,38 5,65 4,23
130 2,56 3,07 2,90 3,26 3,60 3,62 4,26 3,92 4,93 4,22 5,45 3,93
140 2,47 2,87 2,80 3,08 3,46 3,50 4,12 3,79 4,77 4,08 5,28 3,68
150 2,40 2,69 2,71 2,92 3,34 3,39 3,99 3,67 4,63 3,96 5,12 3,45
175 2,23 2,32 2,52 2,60 3,08 3,15 3,69 3,40 4,31 3,64 4,78 3,00
200 2,04 2,04 2,32 2,35 2,87 2,96 3,45 3,09 4,04 3,21 4,51 2,64
225 1,83 1,83 2,11 2,15 2,69 2,80 3,25 2,84 3,81 2,88 4,24 2,37
250 1,65 1,65 1,94 1,96 2,53 2,58 3,07 2,59 3,62 2,60 4,02 2,14
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Tableau 8 - Portées d’utilisation (en m) du panneau sandwich isolant COVISO® 4.40, en fonction des actions
ascendantes avec référentiel climatique selon la NF EN 1991-1-4, ses modificatifs et ses annexes nationales avec
leurs amendements - 2 appuis

Epaisseurs du panneau
Actions ELS (mm)
(daN/m?2)

30 40 60 80 100 120
50 4,91 5,04 5,33 5,79 6,00 6,00
60 4,54 4,79 5,33 5,68 6,00 6,00
70 4,17 4,42 4,96 5,25 5,53 5,96
80 3,88 4,11 4,61 4,87 5,14 5,53
90 3,64 3,86 4,32 4,56 4,81 5,17
100 3,45 3,64 4,08 4,31 4,54 4,89
110 3,27 3,47 3,88 4,09 4,31 4,41
120 3,12 3,30 3,70 3,91 4,00 4,02
130 2,99 3,17 3,55 3,65 3,67 3,68
140 2,88 3,05 3,36 3,37 3,39 3,40
150 2,78 2,94 3,13 3,14 3,15 3,16
175 2,56 2,65 2,66 2,67 2,68 2,69
200 2,31 2,31 2,32 2,32 2,33 2,34
Portées valables pour toutes nervures fixées et une valeur de Pi/ym = a 167 daN.

Tableau 9 - Portées d’utilisation (en m) du panneau sandwich isolant COVISO® 4.40, en fonction des actions
ascendantes avec référentiel climatique selon la NF EN 1991-1-4, ses modificatifs et ses annexes nationales avec
leurs amendements - 3 appuis et plus

Epaisseurs du panneau
Actions ELS (mm)
(daN/m?2)

30 40 60 80 100 120
50 4,89 5,35 6,00 6,00 6,00 6,00
60 4,38 5,01 6,00 6,00 6,00 6,00
70 4,00 4,71 5,07 5,14 5,20 5,27
80 3,63 4,30 4,35 4,40 4,44 4,49
90 3,46 3,77 3,81 3,84 3,88 3,92
100 3,27 3,36 3,39 3,41 3,44 3,47
110 3,01 3,03 3,05 3,07 3,09 3,12
120 2,74 2,75 2,77 2,79 2,81 2,83
130 2,52 2,52 2,54 2,56 2,57 2,59
140 2,33 2,33 2,35 2,36 2,37 2,39
150 2,16 2,17 2,18 2,19 2,20 2,21
175 1,84 1,84 1,85 1,86 1,87 1,87
200 1,60 1,60 1,61 1,61 1,62 1,62
Portées valables pour toutes nervures fixées et une valeur de Py/ym = a 167 daN.
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ATEX cas a 3583_V2

Tableau 10 - Portées d’utilisation (en m) du panneau sandwich isolant QuadCore KS1000RW, en fonction des
actions descendantes avec référentiel climatique selon la NF EN 1991-1-3, ses modificatifs et ses annexes
nationales avec leurs amendements

Epaisseurs du panneau

(mm)
Actions
ELS 40 53 60 73 80 et 91 100 a 150
daN/m?2
( ™ 2 . ap:uis 2 . ap:uis 2 . ap:uis 2 . ap:uis 2 . apsuis 2 . ap:uis
appuls | o¢ plus appuls | o¢ plus appuls | o¢ plus appuls | o¢ plus appuls | ot plus appuls | o¢ plus

50 4,07 5,00 4,47 5,30 4,88 5,60 5,28 5,89 5,63 6,00 6,00 6,00
60 3,80 4,63 4,18 4,91 4,57 5,19 4,96 5,46 5,28 5,65 5,92 6,00
70 3,57 4,33 3,95 4,59 4,32 4,85 4,69 511 5,00 5,29 5,60 5,64
80 3,39 4,09 3,75 4,33 4,11 4,58 4,47 4,82 4,75 4,99 5,33 5,33
20 3,24 3,87 3,57 4,11 3,90 4,34 4,23 4,58 4,51 4,74 5,07 5,06
100 3,11 3,69 3,41 3,92 3,72 4,14 4,02 4,37 4,29 4,52 4,84 4,83
110 2,99 3,54 3,28 3,75 3,56 3,97 3,84 4,18 4,11 4,33 4,63 4,63
120 2,89 3,40 3,16 3,61 3,42 3,81 3,69 4,02 3,94 4,16 4,45 4,45
130 2,80 3,27 3,05 3,47 3,30 3,68 3,54 3,88 3,79 4,01 4,29 4,29
140 2,72 3,16 2,96 3,36 3,19 3,55 3,42 3,75 3,66 3,88 4,15 4,15
150 2,65 3,06 2,87 3,25 3,08 3,44 3,30 3,63 3,54 3,76 4,02 4,02
175 2,50 2,85 2,68 3,02 2,87 3,20 3,05 3,37 3,28 3,50 3,74 3,74
200 2,37 2,67 2,53 2,84 2,69 3,00 2,85 3,17 3,07 3,28 3,52 3,51
225 2,26 2,53 2,40 2,65 2,54 2,78 2,68 2,90 2,90 3,04 3,32 3,32
250 2,17 2,40 2,29 2,47 2,42 2,55 2,54 2,62 2,75 2,80 3,16 3,16
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ATEX cas a 3583_V2

Tableau 11 - Portées d’utilisation (en m) du panneau sandwich isolant QuadCore KS1000RW, en fonction des
actions ascendantes avec référentiel climatique selon la NF EN 1991-1-3, ses modificatifs et ses annexes
nationales avec leurs amendements - Pose sur 2 appuis

. Epaisseur Epaisseur Epaisseur Epaisseur Epaisseur Epaisseur
AC;;_‘;“S 40 mm 53 mm 60 mm 73 mm 80 et 91 mm | 100 a 150 mm
(daN/m?2) Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym
(m) |(daN) | (m) |(daN) | (m) |(daN) | (m) |(daN) | (m) | (daN)| (m) | (daN)
50 4,06 89 5,13 112 5,50 120 6,23 135 6,25 135 6,31 134
60 4,06 110 5,03 135 5,37 144 6,03 161 6,12 162 6,31 166
70 4,06 130 4,79 153 5,04 160 5,29 167 5,31 167 5,35 167
80 4,04 150 4,54 167 4,55 167 4,57 167 4,58 167 4,61 167
90 3,79 159 4,00 167 4,00 167 4,02 167 4,03 167 4,05 167
100 3,56 167 3,57 167 3,58 167 3,59 167 3,60 167 3,62 167
110 3,22 167 3,23 167 3,23 167 3,24 167 3,25 167 3,26 167
120 2,93 167 2,94 167 2,95 167 2,96 167 2,96 167 2,97 167
130 2,70 167 2,70 167 2,71 167 2,72 167 2,72 167 2,73 167
140 2,50 167 2,50 167 2,51 167 2,51 167 2,52 167 2,52 167
150 2,32 167 2,33 167 2,33 167 2,34 167 2,34 167 2,35 167
175 1,98 167 1,98 167 1,99 167 1,99 167 1,99 167 2,00 167
200 1,72 167 1,73 167 1,73 167 1,73 167 1,73 167 1,74 167

Portées valables pour toutes nervures fixées et une valeur de Px/ym = a 167 daN.

Tableau 12 - Portées d’utilisation (en m) du panneau sandwich isolant QuadCore KS1000RW, en fonction des
actions ascendantes avec référentiel climatique selon la NF EN 1991-1-4, ses modificatifs et ses annexes
nationales avec leurs amendements — Pose sur 3 appuis et plus

Epaisseur Epaisseur Epaisseur Epaisseur Epaisseur Epaisseur

Actions 40 mm 53 mm 60 mm 73 mm 80 et 91 mm 100 a 150 mm

(daIIE“L/sz) Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym

(m) | (daN) | (m) | (daN) | (m) | (daN) | (m) | (daN) | (m) | (daN) | (m) | (daN)
50 4,40 121 4,95 136 5,43 148 5,61 152 5,64 152 5,74 153
60 3,94 133 4,43 149 4,47 150 4,51 150 4,53 150 4,59 151
70 3,60 144 3,72 148 3,74 149 3,77 149 3,78 149 3,82 150
80 3,18 147 3,20 148 3,21 148 3,23 148 3,24 148 3,28 149
90 2,80 147 2,81 147 2,82 147 2,83 148 2,84 148 2,87 148
100 2,49 147 2,50 147 2,51 147 2,52 147 2,53 147 2,55 147
110 2,25 146 2,26 146 2,26 146 2,27 147 2,28 147 2,29 147
120 2,05 146 2,05 146 2,06 146 2,07 146 2,07 146 2,08 147
130 1,87 145 1,89 146 1,89 146 1,90 146 1,90 146 1,91 146
140 1,66 139 1,74 146 1,75 146 1,75 146 1,75 146 1,76 146
150 1,49 134 1,62 145 1,62 146 1,63 146 1,63 146 1,64 146
175 1,16 123 1,38 145 1,38 145 1,38 145 1,38 145 1,39 146
200 1,00 121 1,18 143 1,20 145 1,20 145 1,20 145 1,21 145

Portées valables pour toutes nervures fixées et une valeur de Py/ym = a 167 daN.
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ATEX cas a 3583_V2

Tableau 13 - Portées admissibles (en m) du panneau sandwich isolant QuadCore KS1000RW, en fonction des
charges descendantes avec référentiel climatique selon les régles NV 65 modifiées

Epaisseurs du panneau
(mm)
(g';;’/gn‘:f) 40 53 60 73 80 et 91 100 a 150
2 . apsuis 2 - ap:uis 2 . apguis 2 . apguis 2 - apguis 2 - apguis
appuls | ot plus appuls | ot plus appuls | o4 plus appuls | o4 plus appuls | ot plus appuls | ¢ plus
50 4,08 5,00 4,48 5,31 4,89 5,62 5,29 5,94 5,63 6,00 6,00 6,00
60 3,81 4,79 4,19 5,03 4,58 5,26 4,97 5,50 5,29 5,68 5,92 6,00
70 3,59 4,48 3,96 4,70 4,33 4,93 4,70 5,15 5,00 5,32 5,60 5,67
80 3,41 4,22 3,76 4,43 4,12 4,65 4,48 4,86 4,76 5,02 5,33 5,35
90 3,25 4,01 3,58 4,21 3,91 4,41 4,24 4,61 4,52 4,77 5,08 5,08
100 3,12 3,82 3,43 4,01 3,73 4,21 4,04 4,40 4,31 4,55 4,85 4,85
110 3,01 3,66 3,29 3,84 3,57 4,03 3,86 4,21 4,12 4,36 4,65 4,65
120 2,91 3,51 3,17 3,69 3,43 3,87 3,70 4,05 3,95 4,19 4,47 4,47
130 2,82 3,38 3,06 3,56 3,31 3,73 3,56 3,90 3,81 4,04 4,31 4,31
140 2,73 3,27 2,97 3,44 3,20 3,60 3,43 3,77 3,67 3,90 4,16 4,16
150 2,66 3,16 2,88 3,33 3,10 3,49 3,31 3,65 3,55 3,78 4,03 4,03
175 2,50 2,94 2,69 3,09 2,88 3,25 3,07 3,40 3,30 3,52 3,75 3,75
200 2,37 2,76 2,54 2,90 2,70 3,05 2,86 3,19 3,09 3,30 3,53 3,53
225 2,26 2,61 2,41 2,75 2,55 2,88 2,70 3,02 2,91 3,12 3,34 3,34
250 2,17 2,48 2,30 2,61 2,42 2,74 2,55 2,87 2,75 2,97 3,16 3,17

Tableau 14 - Portées admissibles (en m) du panneau sandwich isolant QuadCore KS1000RW, en fonction des
charges ascendantes avec référentiel climatique selon les régles NV 65 modifiées — Pose sur 2 appuis

Epaisseur Epaisseur Epaisseur Epaisseur Epaisseur Epaisseur
Charges 40 mm 53 mm 60 mm 73 mm 80et91 mm | 100 a 150 mm
(daN/m2) | portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym
(m) (daN) (m) (daN) (m) (daN) (m) (daN) (m) (daN) (m) (daN)
50 4,06 106 5,13 134 5,50 143 6,00 155 6,00 154 6,00 153
60 4,06 130 4,97 159 5,26 167 5,29 167 5,31 167 5,35 167
70 4,06 154 4,44 167 4,45 167 4,47 167 4,48 167 4,51 167
80 3,83 167 3,84 167 3,85 167 3,87 167 3,87 167 3,90 167
90 3,38 167 3,39 167 3,40 167 3,41 167 3,41 167 3,43 167
100 3,02 167 3,03 167 3,04 167 3,05 167 3,05 167 3,06 167
110 2,73 167 2,74 167 2,75 167 2,75 167 2,76 167 2,77 167
120 2,50 167 2,50 167 2,51 167 2,51 167 2,52 167 2,52 167
130 2,30 167 2,30 167 2,30 167 2,31 167 2,31 167 2,32 167
140 2,13 167 2,13 167 2,13 167 2,14 167 2,14 167 2,15 167
150 1,98 167 1,98 167 1,99 167 1,99 167 1,99 167 2,00 167
175 1,69 167 1,69 167 1,69 167 1,70 167 1,70 167 1,70 167
200 1,47 167 1,47 167 1,48 167 1,48 167 1,48 167 1,48 167
Portées valables pour toutes nervures fixées et une valeur de Px/ym = a 167 daN.
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ATEX cas a 3583_V2

Tableau 15 - Portées admissibles (en m) du panneau sandwich isolant QuadCore KS1000RW, en fonction des
charges ascendantes avec référentiel climatique selon les régles NV 65 modifiées — Pose sur 3 appuis et plus

Epaisseur Epaisseur Epaisseur Epaisseur Epaisseur Epaisseur

Charges 40 mm 53 mm 60 mm 73 mm 80 et91 mm | 100 a 150 mm

(daN/m?) | portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym | Portée | Pk/ym

(m) (daN) (m) (daN) (m) (daN) (m) (daN) (m) (daN) (m) (daN)
50 4,19 137 4,72 154 5,16 167 5,19 167 5,21 167 5,26 167
60 3,75 150 4,20 167 4,21 167 4,23 167 4,24 167 4,28 167
70 3,43 162 3,55 167 3,56 167 3,57 167 3,58 167 3,61 167
80 3,06 167 3,07 167 3,08 167 3,09 167 3,10 167 3,12 167
90 2,70 167 2,71 167 2,72 167 2,73 167 2,73 167 2,74 167
100 2,42 167 2,43 167 2,43 167 2,44 167 2,44 167 2,45 167
110 2,19 167 2,19 167 2,20 167 2,20 167 2,21 167 2,21 167
120 1,99 167 2,00 167 2,00 167 2,01 167 2,01 167 2,02 167
130 1,74 159 1,84 167 1,84 167 1,85 167 1,85 167 1,86 167
140 1,54 152 1,70 167 1,71 167 1,71 167 1,71 167 1,72 167
150 1,39 146 1,59 167 1,59 167 1,59 167 1,59 167 1,60 167
175 1,08 134 1,31 162 1,35 167 1,36 167 1,36 167 1,36 167
200 0,93 133 1,09 155 1,18 167 1,18 167 1,18 167 1,19 167

Portées valables pour toutes nervures fixées et une valeur de Pi/ym = a 167 daN.
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ATEX cas a 3583_V2

11.2. Figures

SFS

RodéO® panneau sandwich

SDTS5-BAZ19-5,5/6,3

Fiche technique 90098.A

* ARTEMA

Lt iedhanrios she b Masb e rpon

o CLM' "
L !t min 9
|
11
~ o
I .
1 \_“D
- ! ")
Application Composant 1 [t} Composant 2 (t,) | Lttty
Fixation en sommet de nervures de panneaux sandwich de cou- Panneau sandwach A 1.5-40 50
verture sans cavaier sur 0Ssatures acier mince.
Matiere Conformité
Corps acler cémenté avec revdtement 16 cycles Kestermich
Téte protagse sertie inox kaskinox®
Rondelle d'étanchéitd acver inox AZ et joint EPDM
Désignation Cond. L d| L CcL Code brut
SDTS5-BAZ19-5,5x50 100 50 55 18 31 1603183
SDTSH-BAZ19-6.6x75 100 5 86| 28 56 1516454
SDTS5-BAZ19-5,6x95 100 95 55| 42 76 1647809
SDTSE-BAZ19-5 5x106 100 105 556 1 62 86 1647654
SDTS5-BAZIS-6,6x125 10| 25| 55| 72| 106 1647879
SDTS5-BAZ19-5,5x145 100 145 55| 92 126 1647904
SOTS5-BAZ19-5.6x165 0| 65| 55|  sal 146 1624121
SDTS5-BAZ19-5,6x185 100 185 6.5 1na 166 1644662
SDTS6-BAZ19-6,3x215 90] 215 63 1A 194 1647828
SDTSS-BAZ19-6,3x245 00| 245 63] 174 224 1647963
SDTS5-BAZI9-6.3x275 wo| 27| s3] aea]  2s4 1647977
Caractéristiques et avantages Fabricant
* Fointe auloperceuse pour ung installaton rap«ie SFS Group SAS
¢ Téte protegee sertie inox kaskinox® 39 rue Georges Méliés
* Lo filet d'apput sous t8te garantit la bonne compresson de fa FR-26000 Valence
rondeile d'étanchéité fr.sfs.com

* Rondelle BAZ19 avec 4 points d'étanchdité
fMars 2026 SFSIFT_SDTSS_BAZtY_ 688 5 oD menmmau_ssedscs 20088 A | weiste e s St N te tt it Wwe
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ATEX cas a 3583_V2

FS

Résistance caractéristique d'assemblage

Arrachement selon norme NF-P-30.310 - vis diametre 5.5

t, Epaisseur P, {daN) 7

Acier S280GD 15 241 % o
Acier 5235 2 283 ot Mﬁ !
Acier 5235 3 494 :

Acier $235 4 839

Arrachement selon norme NF-P-30.310 - vis diametre 6.3

t, Epaisseur P, {daN)
Acier 5280GD 5 226
Acier 5235 2 308
Acier 5235 3 515
Acier $235 4 1068

Résistance caractéristique de la vis

Rupture a la traction Z, (en daN) Rupture au cisaillement Q, (en dalN)
m' %
o - i
fa,
@55=>1400 | ©@63=>1800 @65+« >800 | ©63=>1000
Marquage Qualite
® Sur 4 tée de vis - logo SFS o Management Qualité suivant 1ISO 3001

* Sur conditionnement ; n® Art, n* de lot, référence, unité
d'emballage, matiére et croquss

Mise en ceuvre Accessoire
* \isseuse de couverture [ bardage
* Butée de profondeur Désignation Cond.
Douille E308-K-1/4"-65 ! 1742345

Toutes fes dimenssons sont en mm

Mars 2085 SFS|FT_SOTSS_BAZYD_E A& 3_BocaD_ saeermase_amnita o 00048 A Lury GhrTE Tt IeerYIpn rAemat wrd rearer v w1m b fesprrassd K o bemrd 22

Figure 9 - Fiche technique du systéme RodéO® SDTS5-BAZ19
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SES Fiche technique 90099.A

RodéO® panneau sandwich

SDTS14-BAZ19-5,5/6,3 * ARTEMA

ot ndiarals de b Macavenicus

Clmax. {

’ﬁx.mn s ’ = S

"' i 3
L

—— { 3
= <
' ) | 15CK =~
S o O
Application Composant 1 (t) \ Composant 2 (t,) e ity
Fixation en sammet de nervures de panneaux sandwich de cou- Panneau sandwich Acier 4.0-120 140

VErture sans cavalier sur nssatures acier épais

Matiére Conformite
Corps acier cémenté avec revétement 15 cycles Kesternich

Téte protégée serte inox kaskinox®

Rondelle d'étanchéité gcier inox A2 et joint EPDIM

Désignation Cond. | L d o | cL_ Code brut
SDTS14-BAZ19-5,5x60 100 60 55 15| 34 1593961
SDTS14-BAZ19-5,6x86 10| 86 55 35 60 1616451
SDT$14-BAZ19-5,5X96 100 35 55 a | 70 1647569
SDTS14-BAZ19-5,6x116 00| e 55 a9 90 1647643
SDTS14-BAZ19-6,5x136 [To0] 138 65 69| 10 1647659
SDTS14-BAZ19-5,5x156 | 00| 156 65 89| 130 1647547
SDT514-BAZ19-5,5x176 100|176 55 109 | 150 1646109
SDTS14-BAZ19-5,5x196 00| 196 55| 129 | 170 1647184
SDTS14-BAZ19-6,3x226 | 00| 226 63 148 | 199 1647666
SDTS14-BAZ19-6,3x256 | oo as6| s3] | 228 1647749
SDTS14-BAZ19-6,3x286 | 100 286 6.3 188 | 259 1647776
Caractéristiques et avantages Fabricant
* Pointe autoperceuse pour une installation rapide SFS Group SAS
s Téte protégée sertie inox kaskinox® 39 rue Georges Mélies
* Le filet d'appui sous 1éte garanut ia bonne compression de la FR-26000 Valence

rondelle d'étanchéité fr.sfs.com
* Rondelle BAZ13 avec 4 points d'étanchaité
Mars 2025 SFS|FT_SOTS14 BAZID B Y 2 RodaD_ peronsy _sandwich 80065 A A% SEPIEEEE Wtrk) wah () MISTLE ROFT VRTEETTEN Miad W (PNECCANINA 84 Aadeury /74
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ATEX cas a 3583_V2

SFS

Résistance caractéristique d'assemblage

Arrachament selon norme NF-P-30.310 - Vis diametre 5.5
t, Epaisseur| P, (daN)

Acier 5238 a 92 4 mmt ¥
Acier $235 6 1216 ! '

Arrachement selon norme NF-P-30.310 - Vis diametre 6.3

5 Epaisseur P, (daN}
Acier S236 4 641
Acier 5235 6 1083

Résistance caractéristique de la vis

Rupture & la traction Z_ len daN) Rupture au cisaillement Q_ {on daN)
to.
wmwf -2 "l
o,
@55=>1400 | ©63=>1800 @55=>800 I @63=>1000
Marquage Qualite
® Sur ls 1éte de vis | logo SFS o Management Qualité suvant 1ISO 9300

e Sur conditionnement - n® Art, n° de lot, référence, unité
d'emballage, mabére et croguis

Mise en auvre Accessoire

* Visseuse de couverture { bardage .
* Butée de profondeur D_é_g!gpf}lop lComt
1

Douille E208-K-1/4"-65 1742345

Toutes ies dimensions sont en mm

Warg 2025  SPS| 1507813 _DANIS S NEGT Ko, pormess ssrdais S0000 A | T LT A WEE TROONA WS & M S vt 20

Figure 10 - Fiche technique du systéme RodéO® SDTS14-BAZ19
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SFS Fiche technique 90100.A

RodéO® panneau sandwich

SWTS3-BAZ19-6,5 % ARTEMA

Lox bnchurr il de ks Macatronges

1 Subemsnm 50
CL swtorax T {
b ARANA
! n
. 8
2 n @ 7 !
L

| £
| [ ) 15 CX -~
L Ny f
Application ‘ Composant 1 (t) Composant 2 (t,) Ema ity
Fixation en sommet de nervures de panneaux sandwich de cou- Panneau sandwich Bais =50
veriure sans cavalier sur ossatures bois Acier 2%0.75

Aciar 1.20-1.50
Matiere Conformité
Corps acier cémenté avec revétement 15 cycles Kestemich
Téte protégée sartie mox kaskinox®
Rondelle d'étanchéité acer inox A2 et joint EPDM
Désignation Cond, L S RO (N e B > S T Code brut
SWIS3-BAZ19-6,5x100 100} 10 48 37 82 58 1518453
SWTS3-BAZ19-6.6x115 | 1004 5 61 52 87 56 1639559
SWTS3-BAZ19-6,5x135 100 135 81 72 17 56 1639561
SWTS3-BAZ19-6,8x155 100 165 0t 92 137 56 | 1639662
SWTS3-BAZ19-65x175 | 100 175 121 ] 112 157 56 1639609
SWTS3-BAZ19-6,6x2156 100 215 161 152 197 56 1639610
SWTS3-BAZ19-6.6x245 100 245 M 182 227 56 1639063
SWTS3-BAZ19-6,5x275 100 275 221 212 257 56 1639621
SWTS3-BAZ19-6,5x305 100 305 251 242 287 56 1639622
Caractéristiques et avantages Fabricant
¢ Pointe autoperceuse pour une instaliation rapde SFS Group SAS
« Téte protégée sertia inox kaskinox™ 39 rue Georges Mélbs
* Le filet d'appui-sous téte garantit 1a bonne compression de la FR-26000 Valence

rondelle d'étanchéité fr.sfs.com

* Rondelie BAZ13 svec 4 points d'étanchaité
Mars 2025 SFS|FT_SWTEI_BAZ19_E 5% 3_Roca0_ parnass _sandaich S0100.4 L AW ROtn MEEVIGAE AT EOFT TN COrda Bown W Ieaabesabd i (1) Sbex et w2
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SFS

Résistance caractéristique d'assemblage

Arrachement selon norme NF-P-30.310

Support {t ) Ancrage P, (daN)

Bais sapin 80x80 - 450 kg/my’ 50 521 nmt ——
Support {t ) Epalsseur P, (daN)

Acier §320G0 2X0.75 216 t,

Acler S390GD-PSB 1.20 257

Acler S280GD 1560 305

Résistance caractéristique de la vis

Rupture 4 la traction Z_ len dalN) Rupture au cisaillement Q_ {on daN)
1o,
Z, - m mﬁ -2, m@b
fa,
> 1800 > 1000
Marquage Qualité
o Sur latéte de vis : logo SFS * Management Qualité suivant ISO 9001

* Sur conditionnament : n° Art, n® de lot, référence, unsté
d'emballage, matiare et ¢roquis

Mise en muvre Accessoire
* Visseuse de covverture / bardage
* Butée de profondeur Désignation Cond.
Douille E308-K-1/4"-65 1 1742345

Toutes las dimensons sont en mm

Wars 2025 GFSIFT_SATEI BAZIE 5.NG.3 Boded parviesy _sangwach 8000 A Lam AMrwr e ChOSAnt T SRENAE ST 1 PO 0T 5568 e raapart st 8 14 Wetacoet 22

Figure 11 - Fiche technique du systéme RodéO® SWTS3-BAZ19
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